SINCE 1962

Coated Abrasives Conversion Equipment

made in Switzerland

Rollenpresse
Typ RPC

Die Rollenpresse Typ RPC ist eine kontinuierlich arbeitende Presse, welche viele
Bander in sehr kurzer Zeit pressen kann. Es kénnen Bander, welche bereits die
Folie an einem Lappenende aufgetragen haben (z.B. vorbereitet durch die Lappen-
bearbeitungsmaschine Typ 494) als auch Uberlappverbindungen gepresst werden.
Die Bander werden in beiden Fallen auf der Presse geflgt.

Y Presskraft regelbar bis ca. 4500 N

>»>» Maximale Verbindungsldnge 400 mm
(Fugetisch)

> Fir Folien- und Uberlappverbindungen

> Aktive Pressbreite (Riemen) 40 mm
Pressrollenbreite 45 mm

Y Minimale Bandlange im 90° Winkel = 250 mm
(270 mm werden empfohlen)

Y Eingebaute Heizung bis ca. 80 °C

Y Biszu 10 Bander pro Minute

> 1-touriger Antrieb ca. 0.1 m/s
(regelbare Geschwindigkeit optional erhaltlich)

Rollenpresse Typ RPC > Arbeitshohe 1100 mm

Technische Daten
e Presskraft regelbar bis ca. 4500 N.
e Maximale Verbindungslange 400 mm (Fugetisch).
e Fir Folien- und Uberlappverbindungen.
o Aktive Pressbreite (Riemen) 40 mm / Pressrollenbreite 45 mm.
¢ Minimale Bandldnge im 90° Winkel = 250 mm
(270 mm werden fur ein angenehmes Arbeiten empfohlen).
e Eingebaute Heizung bis ca. 80 °C.
e 1-touriger Antrieb ca. 0.1 m/s (regelbare Geschwindigkeit optional erhaltlich).

Optionen

o Folieneinrichtung mit Folienschnitt inklusive Beleimung und Trocknung
(Spezialmodell).

e Vakuumsystem fiir besseren Halt auf dem Flgebalken bei der Arbeit mit der
Folieneinrichtung.

e Regelbare Geschwindigkeit ca. 0.03 ... 0.1 m/s.

o Zusatzliche Folienfhrung fur andere Folienbreiten
(bei Verwendung von Folienanleger).

Sehr schnelle und effiziente Arbeitsweise dank
fagen direkt vor der Pressrolle
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